VZOR TYPOVE REVIZNI SACHTY ¢ 600 mm LEGENDA :

(1) LMNOVY POKLOP S RAMEM PRO $ACHTU 8 600 mm, TRIDA A1S ( 1,5 T ), VYSKA 80 mm
@ TELESKOPICKY ADAPTER PRO LITINOVE POKLOPY A MRIZE — VEETNE TESNENI
@ POLYPROPYLENOVA ROURA KORUGOVANA — VLNOVEC DN 600 mm
1‘2 (4) PLASTOVE SACHTOVE DNO PRUTOCNE VCETNE TESNEN! PRO NAPOJENI POTRUBI PVC DN 150 SNB
" (5) POTRUBI PP DN 150 mm SN 10
PUDORYSNY REZ 1:20 @ POTRUBI PP DN 200 mm SN 10
‘!<>| @ @ @ HUTNENY STERKOPISKOVY PODSYP TL. 150 mm

| 0 HUTNENY OBSYP POTRUBI ZE STERKOPISKU NEBO DRCENEHO KAMENIVA (S PLYNULOU KRIVKOU ZRNITOST) DO VYSE 300 mm NAD VRCHOL TROUBY.
OBSYPOVY  MATERIAL BUDE MIT MAXIMALNI ZRNO 16 mm (PRICEMZ PODIL ZRN VEL. OD 8 DO 16 mm NESMI BYT VETSI JAK 10%)
HUTNENI BUDE PROVEDENO PO VRSTVACH ODPOVIDAJICICH POUZITEMU HUTNICIMU PROSTREDKU, MAX. VSAK 150 mm (ID = 0,95).

@ UPRAVENY POVRCH — OHUMUSOVANI A ZATRAVNENI (VIZ SO 01 HTO A SADOVE UPRAVY)
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v 4 o VYKOP PRO ZALOZENI SACHTY BUDE PROVEDEN SE SVISLYMI STENAMI OPATRENYMI CELOPLOSNYM PAZENIM, VYKOP BUDE PROVEDEN
“ a P Z OROVNE HRUBYCH TERENNICH UPRAV

(. — . z 2 ’ @ POTRUBI PP DN 200 mm SN 10 - SEK BEZ HRDLA

@ REDUKCE PP 200/150 mm

@ PRO NAPOJENI BOCNIHO VTOKU POTRUBI DN 150 DO SACHTY SE POUZIJE ADAPTER IN SITU

POZNAMKA :

VYKOP PRO ZALOZENI SACHTY BUDE PROVEDEN SE SVISLYMI STENAMI OPATRENYMI CELOPLOSNYM PAZENIM, VYKOP BUDE PROVEDEN

Z GROVNE HRUBYCH TERENNICH GPRAV

NEPRULEZNA KANALIZACNI $ACHTA POLYPROPYLENOVA, VNITRNI ¢ SACHTY 600 mm. MOZNOST PRIMEHO NAPOJENI KANALIZAGNICH POTRUBI
KG DN/OD 160-400, POTRUBI ZEBROVANEHO PLASTOVEHO DIN DN/ID 150-300. MOZNOST DODATECNYCH PRIPOJENI NAD DNEM POMOCI
VLOZKY ¢ 110, 160 A 200 mm. NASTAVITELNY OHEL PRIPOJENI KANALIZACNIHO POTRUBI V HRDLECH +- 7,5°V KAZDE ROVINE, PRO
PRUTOENA SACHTOVA DNA 1807, 1507, 1207, 90° (PRISLUSNE 0", 307, 60", 90° ) SE TEDY POCITA S KOREKCI GHLU O 7,5 NA PRITOKU |
ODTOKU. REGULACE WYSKY KANALIZAENICH SACHET SERIZNUTIM KORUGOVANE ROURY PO 10 cm A POMOCI TELESKOPU.
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LITINOVÝ POKLOP S RÁMEM PRO ŠACHTU   600 mm, TŘÍDA A15 ( 1,5 T ), VÝŠKA 80 mm
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TELESKOPICKÝ ADAPTÉR PRO LITINOVÉ POKLOPY A MŘÍŽE - VČETNĚ TĚSNĚNÍ
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POLYPROPYLENOVÁ ROURA KORUGOVANÁ - VLNOVEC DN 600 mm
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PLASTOVÉ ŠACHTOVÉ DNO PRŮTOČNÉ VČETNĚ TĚSNĚNÍ PRO NAPOJENÍ POTRUBÍ PVC DN 150 SN8
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POTRUBÍ PP DN 150 mm SN 10
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POTRUBÍ PP DN 200 mm SN 10 
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HUTNĚNÝ ŠTĚRKOPÍSKOVÝ PODSYP TL. 150 mm 
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UPRAVENÝ POVRCH - OHUMUSOVÁNÍ A ZATRAVNĚNÍ (VIZ SO 01 HTÚ A SADOVÉ ÚPRAVY)

AutoCAD SHX Text
9

AutoCAD SHX Text
VÝKOP PRO ZALOŽENÍ ŠACHTY BUDE PROVEDEN SE SVISLÝMI STĚNAMI OPATŘENÝMI CELOPLOŠNÝM PAŽENÍM, VÝKOP BUDE PROVEDEN  Z ÚROVNĚ HRUBÝCH TERÉNNÍCH ÚPRAV 
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AutoCAD SHX Text
VÝKOP PRO ZALOŽENÍ ŠACHTY BUDE PROVEDEN SE SVISLÝMI STĚNAMI OPATŘENÝMI CELOPLOŠNÝM PAŽENÍM, VÝKOP BUDE PROVEDEN  Z ÚROVNĚ HRUBÝCH TERÉNNÍCH ÚPRAV  NEPRŮLEZNA KANALIZAČNI ŠACHTA POLYPROPYLENOVÁ, VNITŘNÍ   ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  KANALIZAČNI ŠACHTA POLYPROPYLENOVÁ, VNITŘNÍ   ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ KANALIZAČNI ŠACHTA POLYPROPYLENOVÁ, VNITŘNÍ   ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  ŠACHTA POLYPROPYLENOVÁ, VNITŘNÍ   ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ ŠACHTA POLYPROPYLENOVÁ, VNITŘNÍ   ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  POLYPROPYLENOVÁ, VNITŘNÍ   ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ POLYPROPYLENOVÁ, VNITŘNÍ   ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  VNITŘNÍ   ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ VNITŘNÍ   ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ    ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ   ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ ŠACHTY 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ 600 mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ mm. MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ MOŽNOST PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ PŘÍMÉHO NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ NAPOJENÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ KANALIZAČNÍCH POTRUBÍ  POTRUBÍ POTRUBÍ KG DN/OD 160-400, POTRUBÍ ŽEBROVANÉHO PLASTOVÉHO DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  DN/OD 160-400, POTRUBÍ ŽEBROVANÉHO PLASTOVÉHO DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI DN/OD 160-400, POTRUBÍ ŽEBROVANÉHO PLASTOVÉHO DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  160-400, POTRUBÍ ŽEBROVANÉHO PLASTOVÉHO DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI 160-400, POTRUBÍ ŽEBROVANÉHO PLASTOVÉHO DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  POTRUBÍ ŽEBROVANÉHO PLASTOVÉHO DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI POTRUBÍ ŽEBROVANÉHO PLASTOVÉHO DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  ŽEBROVANÉHO PLASTOVÉHO DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI ŽEBROVANÉHO PLASTOVÉHO DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  PLASTOVÉHO DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI PLASTOVÉHO DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI DIN DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI DN/ID 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI 150-300. MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI MOŽNOST DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI DODATEČNÝCH PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI PŘIPOJENÍ NAD DNEM POMOCI  NAD DNEM POMOCI NAD DNEM POMOCI  DNEM POMOCI DNEM POMOCI  POMOCI POMOCI VLOŽKY   110, 160 A 200 mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO    110, 160 A 200 mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO   110, 160 A 200 mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  110, 160 A 200 mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO 110, 160 A 200 mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  160 A 200 mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO 160 A 200 mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  A 200 mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO A 200 mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  200 mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO 200 mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO mm. NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO NASTAVITELNÝ ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO ÚHEL PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO PŘIPOJENÍ KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO KANALIZAČNÍHO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO POTRUBÍ V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO V HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO HRDLECH  +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO   +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO +- 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO 7,5 ° V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO V KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  KAŽDÉ ROVINĚ, PRO KAŽDÉ ROVINĚ, PRO  ROVINĚ, PRO ROVINĚ, PRO  PRO PRO PRŮTOČNÁ ŠACHTOVÁ DNA 180°, 150°, 120°,   90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  ŠACHTOVÁ DNA 180°, 150°, 120°,   90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I ŠACHTOVÁ DNA 180°, 150°, 120°,   90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  DNA 180°, 150°, 120°,   90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I DNA 180°, 150°, 120°,   90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  180°, 150°, 120°,   90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I 180°, 150°, 120°,   90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  150°, 120°,   90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I 150°, 120°,   90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  120°,   90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I 120°,   90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I 90° (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I (PŘÍSLUŠNĚ 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I 0°, 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I 30°, 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I 60°, 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I 90° ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I ) SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I SE TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I TEDY POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I POČÍTÁ S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I S KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I KOREKCÍ ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I ÚHLŮ O 7,5° NA PŘÍTOKU I  O 7,5° NA PŘÍTOKU I O 7,5° NA PŘÍTOKU I  7,5° NA PŘÍTOKU I 7,5° NA PŘÍTOKU I  NA PŘÍTOKU I NA PŘÍTOKU I  PŘÍTOKU I PŘÍTOKU I  I I ODTOKU. REGULACE VÝŠKY KANALIZAČNÍCH ŠACHET SEŘÍZNUTÍM KORUGOVANÉ ROURY PO 10 cm A POMOCÍ TELESKOPU.
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HUTNĚNÝ OBSYP POTRUBÍ ZE ŠTĚRKOPÍSKU NEBO DRCENÉHO KAMENIVA (S PLYNULOU KŘIVKOU ZRNITOSTI) DO VÝŠE 300 mm NAD VRCHOL TROUBY.  OBSYPOVÝ  MATERIÁL BUDE MÍT MAXIMÁLNÍ ZRNO 16 mm (PŘIČEMŽ PODÍL ZRN VEL. OD 8 DO 16 mm NESMÍ BÝT VĚTŠÍ JAK 10‰)   )   HUTNĚNÍ BUDE PROVEDENO PO VRSTVÁCH ODPOVÍDAJÍCÍCH POUŽITÉMU HUTNÍCÍMU PROSTŘEDKU, MAX. VŠAK 150 mm (ID = 0,95).

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
POTRUBÍ PP DN 200 mm SN 10  - SEK BEZ HRDLA

AutoCAD SHX Text
11

AutoCAD SHX Text
REDUKCE PP 200/150 mm

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
12

AutoCAD SHX Text
ÚHEL HL PŘÍTOKU  ALFA

AutoCAD SHX Text
5

AutoCAD SHX Text
6

AutoCAD SHX Text
PRO NAPOJENÍ BOČNÍHO VTOKU POTRUBÍ DN 150 DO ŠACHTY SE POUŽIJE ADAPTÉR IN SITU

AutoCAD SHX Text
13


	Listy a pohledy
	ZD_BOB_D.1.4.10_VZOR_ULOZ_SACHTA_DN600-ZD_D.1.4.10_420x594


